Fabricator ES 410iC

Svetsstromkalla MMA 410 A

| |
L

I

LU
) 4

U

Bruksanvisning

Valid for: Serial number: ZG146YY-XX
XXXX

0447 208 001 SE 20250911



Y
ESAB

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator ES 410iC, from serial number ZG 146 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 .
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
y
b
Goteborg edro Niuniz
2022-05-16 Standard Equipment Director
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebéar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga personskador
eller dédsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

OBSERVERA!
Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

VARNING!

Innan anvandning, 1&s och forstd denna Bruksanvisning och folj
alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och
sakerhetsdatablad (SDS).

> B P

1.2  Sadkerhetsatgarder

Det @r anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar med eller
intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna maste uppfylla de krav
som galler for denna typ av utrustning. Utéver standardbestdmmelserna for en svetsplats ska
rekommendationerna nedan fdljas.

Allt arbete ska utforas av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande. Felaktig
anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i personskada eller skador
pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
» dess handhavande
* nodstoppens placering
+ dess funktion
+ tillampliga sékerhetsatgarder
+ korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella andra funktioner
hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
» inga obehdoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den startas
* ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
» vara lamplig for andamalet
* vara fri fran drag.
4. Personlig skyddsutrustning:
* Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, s& som skyddsglasdgon, flamsakra
klader och skyddshandskar.
+ Barinte 16st sittande artiklar, som halsdukar, skarp och ringar, eftersom sadana kan fastna och
orsaka brannskador.

0447 208 001 -4 - © ESAB AB 2025



1 SAKERHET

5. Alimanna forsiktighetsatgarder:
» Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.

+ Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utféras av behorig elektriker.
» Noédvandig eldslackningsutrustning ska finnas latt tillganglig pa val anvisad plats.
« Smodrjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

A VARNING!
Tradmatarna ar endast avsedda for anvandning med stromkallor i MIG/MAG-lage.

Om de anvands i nagot annat svetslage, t.ex. MMA, maste svetskabeln mellan trédmataren
och stromkallan kopplas bort. Annars kan tradmataren bli spanningsférande eller stromsatt.

Om utrustad med ESAB-kylare
Anvand endast kylvatska som godkants av ESAB. Icke godkénda kylvatskor kan skada utrustningen

och aventyra produktsadkerheten. | handelse av sddan skada upphér samtliga garantidtaganden fran
ESAB att gélla.

Bestallningsnummer for rekommenderad kylvatska fran ESAB: 0465 720 002.

* Se kapitlet "TILLBEHOR” i bruksanvisningen for information om bestélining.

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid sdkerhetsatgarder vid
svetsning och skarning.

:'i‘ ELEKTRISK STOT - Kan déda
- e

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
» Vidror inte spanningsférande delar eller spanningsférande elektroder med bar hud
eller med vata handskar eller vata klader.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
« Se till att din arbetsstallning &r saker

‘ ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT - Kan vara hilsoskadliga
ﬁ » Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning genomférs. EMF
:IR:.-I kan stora vissa pacemakers.

Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bor anvanda féljande metoder for att minimera exponering for EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera dem med tejp
om mdjligt. Placera inte din kropp mellan brannaren och kablar. Snurra aldrig
brannaren eller kablar runt din kropp. Hall svetsstromkalla och kablar sa langt bort
fran kroppen som mojligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som ska svetsas som
mdjligt.
ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

¢ Undvik att ha huvudet i svetsroken.

» Sorj for god ventilation, anvand punktutsug vid bagen, eller vidta bada atgarderna
samtidigt for att fora bort gaserna fran din andningszon och fran arbetsplatsen.

Q LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brinnskador pa huden

» Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskarm med skyddsglas av
ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.

» Skydda om kringstaende personer med lampliga skarmar eller draperier.

l'\'i\\
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Nf RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador
s Hall alla dorrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats ordentligt.

Endast kvalificerade personer bor vid behov ta bort kapor for underhall och
felsdkning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stédnga doérrar nar servicen ar klar
och innan motorn startas.

» Stang av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.
» Hall hander, har, l6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

(5}
K
("\\_ﬂi BRANDFARA

N
& * Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se till att inget brannbart material finns i
narheten av svetsstallet.

* Anvand inte pa slutna behallare.

BULLER - Kraftigt buller kan skada horseln

Skydda 6ronen. Anvand hoérselkapor eller annat [ampligt horselskydd.

HET YTA - Delar kan orsaka brannskador

« Vidrdr inte delar med bara hander.
« Lat utrustningen svalna av innan du arbetar med den.

* Anvand lampliga verktyg och/eller isolerade svetshandskar nar du hanterar heta
delar for att undvika brannskador.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjélp i hindelse av driftstérning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

OBSERVERA!
Denna produkt &r avsedd endast fér bagsvetsning.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsorjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. P4 grund av saval ledningsburna
som utstralade storningar kan det i sddana omraden vara
problematiskt att uppna elektromagnetisk kompatibilitet for
utrustning klass A.

OBSERVERA!

Lamna in elektroniska utrustningar till
atervinningsanlaggning!

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av elektrisk och
elektronisk utrustning och dess genomférande i enlighet med

nationell lag, ska elektrisk och elektronisk utrustning som natt
slutet av sin livslangd samlas in separat och Iamnas till

atervinningsanlaggning. _

Det avilar den som &ger och/eller ansvarar for utrustningen att
halla sig informerad om vilka atervinningsanlaggningar som ar
godkanda.

For mer information, kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare.

0447 208 001 -6 - © ESAB AB 2025



1 SAKERHET

OBSERVERA!

Denna utrustning uppfyller inte IEC 61000-3-12:2011. Om den ar ansluten till ett publikt
lagspanningsnat maste den som installerar eller anvander utrustningen, i samrad med
elnatsoperatdren, kontrollera att utrustningen far anslutas.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for bestallningsinformation.

0447 208 001 -7 - © ESAB AB 2025



2 INLEDNING

2 INLEDNING

Fabricator ES 410iC ar en stromkalla avsedd for svetsning med belagda elektroder (MMA) och
TIG-svetsning.

ESAB:s tillbehor till produkten aterfinns i kapitlet "TILLBEHOR” i denna handbok.

2.1 Utrustning

Stromkallan levereras med:

* 4,5m (14,8 fot) natkabel med CEE-kontakt
* Bruksanvisning

0447 208 001 -8- © ESAB AB 2025



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Fabricator ES 410iC

Natspanning

400V + 15 %,
3-fas, 50/60 Hz

Primarstrom | _

MMA 31A
TIG 25A
Vilolageseffekt (flakten stannar)

40 W (VRD AV)

U, 400 V

15 W (VRD PA)

Instdllningsomrade

MMA 30 A/21,2V-410 A/36,4 V
TIG 10 A/10,4 V—410 A/26,4 V
Tillaten belastning vid MMA

60 % intermittensfaktor 410 A/36,4 V
100 % intermittensfaktor 310 A/32,4V
Tillaten belastning vid TIG

60 % intermittensfaktor 410 A/26,4V
100 % intermittensfaktor 310 A/22,4V
Skenbar effekt I, vid maxstrom 21 kVA

Aktiv effekt L, vid maxstrom 17 KW
Effektfaktor vid maxstrom

MMA 0,82

TIG 0,79
Verkningsgrad vid maxstrom

MMA 88 %

TIG 86 %
Tomgéangsspénning U, max

VRD, inaktiverad 76V

VRD, aktiverad 13,5V
Arbetstemperatur -10 till +40 °C
Transporttemperatur -20 till +55°C
Konstant ljudtryck vid tomgang <70dB (A)

Mattl x b x h

525 x 280 x 475 mm

Vikt 35,2 kg (77,6 Ibs)
Isolationsklass F
Kapslingsklass IP 23S
Anvindningsklass

0447 208 001
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3 TEKNISKA DATA

Natmatning S

sc min

Elnatets lagsta kortslutningseffekt enligt IEC 61000-3-12.

Intermittensfaktor
Intermittensfaktorn anger den andel, vanligen i procent, av en tiominutersperiod, under vilken man kan
svetsa med en viss belastning. Intermittensfaktorn galler vid 40 °C eller lagre.

Inkapslingsklass
IP-koden anger kapslingsklass, d.v.s. graden av skydd mot intrdngning av fasta féremal eller vatten.

Utrustning som ar markt med IP23S ar avsedd for inomhusbruk och kan anvandas utomhus om
skyddad fran nederbord.

Anvandningsklass

Symbolen innebar att stromkallan ar 1amplig for svetsning i miljder dar risken for elektriska stotar
ar forhojd.

0447 208 001 -10 - © ESAB AB 2025



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utforas av professionell installator.

A OBSERVERA!

Denna produkt ar avsedd for industriell anvandning. | hem- och kontorsmiljé kan denna
produkt orsaka radiostérningar. Det avilar anvandaren att vidta erforderliga skyddsatgarder

mot sadana storningar.

4.1 Placering

Placera stromkallan sa att kylluftens in- och utlopp ar fria.

A. Minst 200 mm
B. Minst 200 mm
A VARNING!
Sakra utrustningen mot oavsiktlig

rorelse. Detta ar sarskilt viktigt pa
ojamnt eller lutande underlag.

0447 208 001
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4 INSTALLATION

4.2 Lyftanvisning

Mekaniska lyft maste géras med bada de yttre handtagen.

3

Max 30°
Max 38 kg/84 Ibs

4.3 Natstrom

OBSERVERA!
Natmatningskrav

Utrustningen uppfyller IEC 61000-3-12 under férutsattning att kortslutningseffekten ar stérre
an eller likamed S__. = vid anslutningspunkten mellan anvandarens eln&t och det publika
eldistributionsnatet. Den som installerar och/eller anvander utrustningen maste, om s behdvs
genom konsultation av elnatsoperatéren, kontrollera att utrustningen ansluts endast till elnat
med kortslutningseffekt stérre an eller lika med S Se tekniska data i kapitlet TEKNISKA
DATA.

scmin.”

Se till att den skyddas av ratt sakringsklassning. Skyddsjorda enligt gallande foreskrifter.

1. Markskylt med anslutningsdata

0447 208 001 -12 - © ESAB AB 2025



4 INSTALLATION

4.4 Rekommenderad sakringsstorlek och minsta

kabelarea
Fabricator ES 410iC
Natspanning 400 V +15 % 3~50/60 Hz
Natkabelarea 4 x 4 mm?2

Nominell maximistrém | ___

MMA 31A

I1eff

MMA 25A

Sakring

trog smaltsakring 32A
Dvérgbrytare typ C 32A
Maximal reckommenderad langd pa 100 m/330 fot

férlangningskabel

Minimal rekommenderad storlek pa 4 x 6 mm?
férlangningskabel

Stromforsorjning fran generatorer

Stromkallan kan stromforsorjas fran olika typer av generatorer. Vissa generatorer kan emellertid inte
l[dmna tillracklig effekt for att svetskraftkallan ska fungera ordentligt. Generatorer med
spanningsreglering av typ AVR (Automatic Voltage Regulation) eller med likvardig eller battre
regleringstyp, med markeffekt pa 30 kW, rekommenderas.

0447 208 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Allminna sikerhetsregler fér handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet SAKERHET i
denna handbok. Den som ska anvanda utrustningen ska ha last och till fullo forstatt hela detta
kapitel.

OBSERVERA!
Anvand avsett handtag vid forflyttning av utrustningen. Dra aldrig i kablarna.

A VARNING!
Risk for elektrisk stot! Vidror inte arbetsstycket eller svetspistolens brannarhuvud under
pagéende svetsning.

5.1 Anslutningar och manoverorgan

[}
[}
hO
> X
D) D

)

NS/ Lj

Z g
2 3

Anslutning for fjarrdon
Strémbrytare PA/AV
Natkabel

1. Instalining av panelen
2. Negativ svetsningsplint
3. Positiv svetsningsplint

ook

5.2  Anslutning av svets- och aterledarkabel

Det finns tva anslutningar pa svetsstromkallan, en positiv svetsningsplint (+) och en negativ
svetsningsplint (-), for anslutning av svets- och aterledarkabel. Vilken anslutning svetskabeln kopplas
till beror pa vilken svetsmetod eller typ av elektrod som anvands.

Koppla aterledarkabeln till den andra anslutningen pa strémkallan. Fast aterledarkabelns
kontaktklamma i arbetsstycket och se till att det finns god kontakt mellan arbetsstycket och
anslutningen for aterledarkabeln pa stromkallan.

» For TIG-svetsning anvands den negativa svetsningsplinten (-) fér brannaren och den positiva
svetsningsplinten (+) anvands for aterledaren.

0447 208 001 -14 - © ESAB AB 2025



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

* Vid MMA-svetsning kan svetskabeln anslutas till den positiva svetsningsplinten (+) eller den
negativa svetsningsplinten (-) beroende pa vilken typ av elektrod som anvands.
Anslutningspolariteten anges pa elektrodemballaget.

5.3  Sla pal/av natstrommen

Sl& PA néatstrommen genom att vrida brytaren till PA.
Stang AV enheten genom att vrida brytaren till I1age AV.

Oavsett om natstrommen avbryts pa ett onormalt satt eller om strémkallan stangs av pa ett vanligt
satt, s& sparas svetsdata och &r tillgangliga nasta gang enheten slas PA.

OBSERVERA!
Stang inte AV stromkallan under pagaende svetsning (med belastning).

5.4  Flaktstyrning och Cool 2

Stromkallan har en automatisk varmekontroll. Nar huvudstrombrytaren slas pa kors flakten i 10
sekunder och stannar sedan. Nar svetsningen startar fortsatter flakten att snurra nagra minuter efter
att svetsningen har upphort och strémkallan gar ner i energisparlage. Flakten startar igen nar
svetsningen aterupptas. Nar Cool 2 ar ansluten till strdmkallan synkroniseras Cool 2 med flakten.

5.5 Varmeskydd

Strémkallan inkluderar termiskt skydd mot éverhettning. Nar temperaturen ar upp till
80 % begransad blinkar 6verhettningsindikatorn pa panelen. Nar temperaturen

A overskrider gransen stoppas svetsningen och dverhettningsindikatorn tands och ett
felmeddelande visas pa displayen. Skyddet aterstalls automatiskt nar temperaturen
har sjunkit tillrackligt.

5.6 Funktioner och symboler

MMA-svetsning

MMA Manuell bagsvetsning, MMA-svetsning, ar svetsning med belagda elektroder. Nar
ljusbagen tdnds smalter elektroden och belaggningen bildar skyddande slagg. For
MMA-svetsning ska stromkallan kompletteras med:

« svetskabel med elektrodhallare
« aterledarkabel med klamma

Anti-stickfunktion

Denna funktion fungerar i MMA- och mejslingslage. Anti-stick-funktionen kénner av nar
elektroden fastnar och minskar automatiskt strémmen for att forhindra att
pinnelektroden fastnar pa arbetsstycket. Detta ar en dold funktion och kan inte
justeras.

Bagtryck "Arc Force"

Arc Force Funktionen for bagtryck avgér hur strommen andras som svar pa variationer i
bagléangden under svetsning. Anvand ett bagtryck med lagt varde for att fa en lugn
bage med lite sprut och anvand ett hogt varde for att fa en varm och gravande bage.

Bagtryck galler endast MMA- och mejslingslage

0447 208 001 -15 - © ESAB AB 2025



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Lage Funktion Instéllning
MMA Bagtryck "Arc Force" 0-100 % av
installningsstrommen
CEL- XX10 Bagtryck "Arc Force" 0-100 % av 200 A
Hot Start

Hot Start Hot Start-funktionen &kar tillfalligt strémmen i bérjan av svetsningen.

Anvand den har funktionen fér att minska risken for otillracklig bindning samt att
elektroden fastnar och skrapar.

Hot Start galler endast MMA- och mejslingslage och installningsomradet ar 0-120 A.

Cel XX10
CEL-XX10 Optimerade bagegenskaper for cellulosaelektroder som 6010 och liknande.

Live TIG

LIVETIG Vid TIG-svetsning smalts arbetsstyckets metall med hjalp av en ljusbage fran en
volframelektrod som inte smalter. Smaltbadet och elektroden skyddas med skyddsgas.

For Live TIG-svetsning ska stromkallan kompletteras med:

* TIG-brannare med gasventil
» argonbehallare
» argonregulator
» volframelektrod

Den héar stromkallan utfor Live TIG-start.

Elektroden fors i fysisk kontakt med arbetsstycket. Nar bagen lyfts fran arbetsstycket
tédnds den for att minimera risken for volframkontamination. Startstrdmmen begrénsas
till 25 A och 6ékar graduvis till installd strém.

Luftbagmejsling

GOUGING Vid luftbagmejsling anvands en speciell kolelektrod med kopparhdlje. En ljusbage
mellan kolelektroden och arbetsstycket smalter materialet. Det smalta materialet
blases bort med tryckluft. For luftbagmejsling ska stromkallan kompletteras med:
+ ARCAIR-brannare
+ aterledarkabel med klamma
o tryckluft

0447 208 001 -16 - © ESAB AB 2025



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Spénningsbegransning (VRD — Voltage Reducing Device)

VRD VRD-funktionen sakerstaller att tomgangsspanningen inte éverstiger 15 V nar ingen
svetsning utfors. Detta visas genom att VRD-lampan lyser pa panelen. Nar
VRD-funktionen ar pa ar den grona lysdioden tédnd. Nar VRD ar avstangd &r den réda
lysdioden tand.

Stréomkallor med serienummer fran ZG14625350001 till ZG14625350024 och alla
senare stromkallor har som standard VRD-funktionen installd pa AV.

5.7 Installning av panelen

RSP Vama\
L

FABRICATOR ES 410iC

g N\ ON D\ OFF
VRD

Voltage Reduotion Device

o— Power MMA
CEL-XX10
5 Fault & @ LiveTIG
@ Gouging

7 Local @ HotStart

Remote @ _Arc Force

s oy —————») Q

0447104002
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

1. VRD AV-indikator 11.

2. VRD PA-indikator 12.

3. Display 13.

4. Natspanningsindikator 14.

5. Felindikator. Den visar 6évertemperatur. 15.

6. Lokalstyrningsindikator. Nar den ar tand styrs 16.
strommen med kontrollvredet.

7. Fjarrstyrningsindikator. Nar den ar tand styrs  17.
strdbmmen av fjarrenheten.

8. Lokalstyrnings-/fjarrstyrningsknapp. Den 18.
anvands for att valja lokalstyrning eller
fjarrstyrning.

9. Kontrollvred. Den anvands for att stalla in data.19.

10. Hot Start-/bagtrycksknapp. Den anvands for att

vélja Hot Start eller bagtryck.

5.8 Val av parameter

Bagtrycksindikator. Nar den ar tand visar
displayen bagtrycksvardet, som kan justeras
med kontrollvredet.

Hot Start-indikator. Nar den ar tand visar
displayen vardet for Hot Start, som kan
justeras med kontrollvredet.

Knapp for val av metod. Den anvands for att
valja svetsmetod.

Mejslingsindikator. Den tands nar
mejslingsfunktionen valjs.

Live TIG-indikator. Den téands nar Live
TIG-funktionen valjs.

Cell-XX10-indikator. Den tands nar
MMA-funktionen for cellulosaelektroder valjs.
MMA-indikator. Den tands nar MMA-funktionen
for normala elektroder valjs.

Y%-indikator

Stromindikator

Genom att trycka pa knappen (10) kan du visa och andra varden. Anvand kontrollvredet (9) for att

andra vardena. Sekvensen ar:
1)

2)
att andra Hot Start-vardet.

3)
att andra bagtrycksvardet.

4)
mejslingslage)

5)

5.9 Fjarreglage

Anvand kontrollvredet (9) for att stalla in svetsstrommens varde.

Tryck pé knappen (10). Nar Hot Start-indikatorn &r tdnd anvander du kontrollvredet (9) for

Tryck pa knappen (10). Nar bagtrycksindikatorn ar tand anvander du kontrollvredet (9) for

Hot Start, installningsomrade: 0—120 A, standardinstallning: 40 A. (MMA- och

Bagtryck, 0-100 %. Standardinstallning: 30 %. (MMA- och mejslingslage)

Anslut fjarreglaget pa stromkallans frontpanel och aktivera det genom att trycka pa

fiarrstyrningsknappen pa panelen (fjarrstyrningsindikatorn ar tand nar det ar aktiverat).

Installningen for fjarrstyrd svetsstrom begransas av den lokala instéllningen for
svetsstrom. Exempelvis ar den lokala installningen 300 A nar den maximala

installningen for fjarrstyrd stréom ar 300 A.

0447 208 001
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6 UNDERHALL

6 UNDERHALL

VARNING!

Natmatningen maste vara frankopplad vid rengéring och underhall.

OBSERVERA!

Endast personer som har lampliga elkunskaper (behorig personal) far avlagsna

skyddsplatarna.

OBSERVERA!

eller personal att reparera produkten kommer att upphava garantin.

OBSERVERA!

Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

OBSERVERA!

Utfér underhall oftare under valdigt dammiga férhallanden.

Kontrollera foljande innan anvandning:

¢ Produkten och kablarna ar oskadade.
¢ Brannaren ar ren och oskadad.

6.1

Rutinmassigt underhall

Produkten omfattas av tillverkarens garanti. Alla forsok av icke-auktoriserade servicecenter

Underhallsschema under normala driftsférhallanden. Kontrollera utrustningen fére varje anvandning.

Intervall

Omrade att underhélla

Var 3:e manad

Rengor eller byt ut
olasliga etiketter.

Rengor
svetsningsplintar.

Kontroliera eller byt ut
svetsningskablar.

Var 6:e manad

Rengdr insidan av
utrustningen. Anvand
torr tryckluft med
reducerat tryck.

6.2

Rengoringsinstruktion

Det ar obligatoriskt att rengdra regelbundet for att bibehalla prestandan och férlanga strémkallans

livslangd. Hur ofta beror pa:

¢ svetsmetoden
» svetsbagtiden

0447 208 001
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6 UNDERHALL

* arbetsmiljon

A OBSERVERA!
Se till att rengdringsrutinen gors i ett lampligt och forberett arbetsomrade.

A OBSERVERA!

Anvand alltid féreskriven personlig skyddsutrustning vid rengdring, sdsom éronproppar,

skyddsglasdgon, ansiktsmask, handskar och skyddsskor.

A OBSERVERA!
Rengoringsrutinen ska utféras av en auktoriserad servicetekniker.

1. Koppla bort strémkallan fran natstrommen.

VARNING!

Vanta minst 4 minuter sa att kondensatorerna laddas ur innan du fortsatter.

2. Ta bort skruvarna som haller den hégra sidopanelen (R) och ta bort panelen.

3. Rengor hoger sida av stromkallan med torr tryckluft med reducerat tryck.
4. Ta bort skruvarna som haller den vanstra sidopanelen (L) och ta bort panelen.

—

Rengor den vanstra sidan av stromkallan med torr tryckluft med reducerat tryck.
Se till att det inte finns nagot damm kvar pa nagon del av strémkallan.

®© N O

Dra at skruvarna pa sidopanelerna till 5 £ 0,3 Nm (44,25 in |b.  2,6).

0447 208 001 -20 -
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7 FELSOKNING

7 FELSOKNING

Utfor kontrollatgarderna nedan innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

Problem

Atgard

MMA-svetsningsprogram

Kontrollera att svets- och aterledarkablarna ar korrekt anslutna till
stromkallan.

Sakerstall att aterledarklamman kommer ordentligt i kontakt med
arbetsstycket.

Kontrollera att ratt elektroder och polaritet anvands. Kontrollera
elektrodemballaget for polaritet.

Kontrollera att ratt stromstyrka ar installd.

Justera bagtryck och Hot Start.

Svetsningsproblem med TIG

Kontrollera att svets- och aterledarkablarna ar korrekt anslutna till
stromkallan.

Sakerstall att aterledarklamman kommer ordentligt i kontakt med
arbetsstycket.

Sakerstall att TIG-brannarens ledare ar ansluten till den negativ
svetsningsplinten.

Sakerstall att korrekt skyddsgas, gasflode, svetsstrom, placering av
tillsatstrad, elektroddiameter och svetslage for stromkallan anvands.

Séakerstall att gasventilen pa TIG-brannaren ar PA.

Svetsstromkallan ger ingen
ljusbage.

Kontrollera att displayen ar PA for att verifiera att stromkallan ar
stromsatt.

Kontrollera att instaliningspanel visar korrekta varden.

Kontrollera att strémbrytaren &r PA.

Kontrollera att nét-, svets- och aterledarkablarna ar korrekt anslutna.

Kontrollera natsakringarna.

Svetsstrommen bryts under
pagaende svetsning.

Kontrollera om varmeskyddet har I6st ut (indikeras av lysdioden pa
overhettningsindikatorn pa installningspanelen).

Kontrollera sakringarna for natstrémmen.

Varmeskyddet I6ser ut ofta.

Kontrollera att den rekommenderade arbetscykel for svetsstrommen
inte har dverskridits.

Se avsnittet "Intermittensfaktor” i kapitlet TEKNISKA DATA.

Sakerstall att luftinloppen eller -utloppen inte ar igensatta.

Rengodr maskinens insida enligt underhallsrutinen.

0447 208 001
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8 FELKODER

8 FELKODER

Felkoden anvands for att pavisa att det har uppstatt ett fel i utrustningen. Fel indikeras med texten "E-”
foljt av felkodsnummer pa displayen.

Om flera fel har detekterats visas endast koden for det sist intraffade felet.

Felkoder som anvandaren kan hantera listas nedan. Om nagon annan felkod visas ska du kontakta en
auktoriserad ESAB-servicetekniker.

E-0 | Skydd mot fasforlust i stromforsorjningen

Stromforsorjningen till stromkallan forlorar en fas. En fas gar forlorad under trefasdrift.

1. Se till att strémférsdrjningen ar stabil, alla ledningar ar anslutna, att natspanningen (alla tre faser)
ar OK och starta om systemet. Kontakta servicetekniker om felet kvarstar.

E-1 | Overspanningsskydd

Stromfoérsdrjningen till stromkallan har fér hdg spanning (mer é@n 480 V).

1. Se till att strdomférsérjningen ar stabil och att inspanningen ligger inom intervallet 320—480 V.

E-2 | Underspanningsskydd

Stromfoérsorjningen till stromkallan har for lag spanning (mindre an 320 V).

1.  Se till att strémférsdrjningen ar stabil och att inspanningen ligger inom intervallet 320—480 V.

E-3 | Temperaturfel

Strémkallans temperatur ar for hog. En lampa som indikerar temperaturfel tdnds ocksa pa panelen.
Temperaturfel anges med hjalp av éverhettningsindikatorn pa kontrollpanelen.

1.  Felkoden forsvinner automatiskt och lysdioden som indikerar temperaturfel slocknar nar
stromkallan har svalnat och den ar redo att anvandas igen. Kontakta servicetekniker om felet
kvarstar.
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9 RESERVDELSBESTALLNING

9 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad
ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

Fabricator ES 410iC ar konstruerad och testad i enlighet med internationell och europeisk standard
IEC 60974-1. Efter utford service eller reparation aligger det den eller de personer som utférde
arbetet att forvissa sig om att produkten inte avviker frdn ovan namnda standarder.

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid bestallning,
uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer enligt reservdelslistan.
Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken for felleverans.
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BILAGA

KRETSSCHEMA

1S0S1

L1541

d

3

T
ez

Tost

|
YIWHOISNVYL S3
e
pieoq Aeidsiq
ERS2AN LVl
oG swma
_ _ _ S
J—
Sno~me 0op
N0 b A\
2R3wosn
Ldr
"
ou
pieoq [03juo)
Ldvoz
¥NO oNO INO END ZND £IND #IND
T oo s o] o] oo ] o -] N
EEEE EEEEEE [ [ [ 5 HE [
o s oo = oo ] o o -]
0 E Az da No [T
5 @ 5 9 pieOq JBALP BjED)
] N = 2dvsh g
€dV0Z oty S
- vo¥3 €3¢0 2923 1319 vz 1no
e S 1 L
vavsL Ir T
TT iz p= G
|*H“H AP m—= e
ki poy eig
2d P HRYS
ﬂ” v} R R e
_ _ _ .|+H“H . . =3d
ANvwroON® \d w[_m h 4 Yy UTw O _Om
=O_Aomen
28X £sX e . R YVYyYvy
Y g 8 X © .
4 9 z - - Z IT [T=0> =0 w0 _AOTEN
— gl 3 e
ImnH _ _ YYy [oom
0 o1
& e 2 A 4 L avsL v - T
5[o|= sirs IMSCT
25]c 5
Rlz[2[%
18X
+U [ =1 TINdSH N o LIS
1 T C o |* "

€dVS 1

pieoq apop sogpoay

© ESAB AB 2025

-25.

0447 208 001



BILAGA

BESTALLNINGSNUMMER
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Ordering number Denomination Type Notes
0447 100 881 Welding power source Fabricator ES 410iC CE
0447 208 001 Instruction manual Fabricator ES 410iC
0447 219 001 Spare parts list Fabricator ES 410iC &

ET 410iP
0447 220 001 Service manual Fabricator ES 410iC &

ET 410iP
Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com
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BILAGA

TILLBEHOR

0700 300 910

Return cable with clamp 3 m 50 mm?2.

Welding cable with electrode holder 5 m
50 mm?

0700 025 530

TIG torch, SR 26V-HD-4 m

0700 025 531

TIG torch, SR 26V-HD-8 m

0460 012 841

TXH™ 200V, Tig torch, OKC 4 m

0460 012 881

TXH™ 200V, Tig torch, OKC 8 m

0700 500 084

MMA 4 Analogue Remote Control incl. 10 m
cable and 8-pin connector

2
-

‘e

4
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